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BAREM DE EVALUARE $I DE NOTARE
Varianta 2

¢ Se puncteaza oricare alte formulari/ modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem. Nu
se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda 10 puncte din oficiu. Nota finala se calculeaza prin impartirea punctajului total
acordat pentru lucrare la 10.

SUBIECTUL | (30 de puncte)

I.1. (10puncte)

a. (2 puncte) — nituri explozive

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

b. (6 puncte) Operatiile efectuate sunt: 1 — introducerea nitului; 2 — incalzirea; 3 — asamblarea.
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 2 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa
acestuia 0 puncte.

c. (2 puncte) Metoda este folosita pentru piese metalice si nemetalice sau pentru piese din table
subtiri.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

1.2. 10 puncte

a. (4 puncte)

Elementele componente sunt:

1 — talpa micrometrului; 2 — brat fixat rigid de talpa; 3 — brat cilindric; 4 — dispozitiv de fixare.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céte 1 punct.; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

b. (2 puncte)

Domeniul de masurare este de 0-25 mm.

Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
c. (2 puncte)

Piesa 3 inainteaza cu 0,5 mm.

Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
d. (2 puncte)

Instrumentul din figura indica 11,38 mm.

Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

1.3. 10 puncte

a. (4 puncte)

in functie de starea lor fizica, lubrifiantii se Tmpart in: 1 — uleiuri de ungere; 2 — unsori de ungere; 3
— lubrifianti solizi; 4 — materiale autolubrifiante.
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Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

b. (2 puncte)

Punctul de picurare reprezinta caracteristica cea mai importanta a unsorilor de ungere.

Pentru raspuns corect se acorda 2 puncte.; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

c. (2 puncte)

Autolubrifiantii sunt materialele ce nu mai au nevoie de ungere atunci cand se folosesc ca lagare
de alunecare, avand coeficient de frecare foarte mic.

Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte; pentru raspuns partial corect sau incomplet
se acorda 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

d. (2 puncte)

Caracteristica principala a materialelor de etangare este de a umple complet interstitile dintre
piese si de a nu deteriora chimic, termic sau mecanic piesele respective.

Pentru réspuns corect i complet se acordd 2 puncte; pentru raspuns partial corect sau incomplet
se acorda 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.

SUBIECTUL al li-lea (30 de puncte)

a. (4 puncte)

Alezarea este operatia tehnologica prin care se executa finisarea gaurii, obtindndu-se o precizie
mai mare, cu scule numite alezoare.

Adancirea este operatia tehnologica prin care se prelucreaza suprafetele frontale ale gaurilor la o
anumita forma si dimensiune, cu scule numite adancitoare.

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordé cate 2 puncte; pentru fiecare raspuns partial
corect sau incomplet se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
b. (6 puncte)

Masinile de gaurit portabile sunt: 1 — coarba — folosita pentru executarea gaurilor de diametre mici,
de mica precizie, in metale moi;

2 — boraciul sau masina de gaurit cu clichet — se utilizeaza la gaurirea pieselor in zone greu
accesibile;

3 — masina manuala de gaurit — se utilizeaza la executarea gaurilor cu diametru pana la 8mm.
Pentru fiecare rdspuns corect si complet se acorda céte 2 puncte.; pentru fiecare rdspuns partial
corect sau incomplet se acorda céte 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0 puncte.
c. (10 puncte)

Controlul filetelor se face: 1 — prin metoda complexa de control — se aplica la piesele executate in
serie, stabilindu-se daca piesele filetate sunt sau nu corespunzatoare. Se realizeaza cu ajutorul
calibrelor tampon filetate pentru verificarea alezajelor filetate si a calibrelor inel filetate, pentru
verificarea arborilor filetati;

2 — prin metoda diferentiala — se aplica la verificarea pieselor filetate de precizie ridicata, a
calibrelor tampon si a tarozilor. Se utilizeaza in acest scop: micrometre pentru filete, sabloanele de
filetat, microscopul de atelier sau universal si metoda celor trei sdrme.

Pentru fiecare raspuns corect $i complet se acorda céte 5 puncte.; pentru fiecare raspuns partial
corect sau incomplet se acorda cate 2 puncte.; pentru raspuns incorect sau lipsa acestuia 0
puncte.

d. (6 puncte)

Principalele cauze ce duc la rebuturi la gaurire sunt: 1 — trasarea gresita a centrului gaurilor; 2 —
uzura sau ascutirea gresita a sculei; 3 — prinderea incorecta a sculei sau piesei; 4 — nefolosirea de
lichid de racire; 5 — alegerea unui regim de aschiere necorespunzator; 6 — ruperea burghielor in
aleza,j.

Pentru fiecare raspuns corect se acorda céate 1 punct.; pentru rdspuns incorect sau lipsa acestuia
0 puncte.

e. (4 puncte)
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Etapele necesare realizarii manuale a unui filet interior sunt: 1 — fixarea piesei de filetat in
menghina si ungerea cu lubrifiant; 2 — fixarea tarodului in porttarod; 3 — introducerea tarodului in
gaura de filetat, astfel incat axa lui sa corespunda cu axa gaurii; 4 — rotirea si apasarea usoara a
porttarodului, avand grija ca dupa 1-2 rotatii s se execute o jumatate sau un sfert de rotatie
fnapoi, pentru sfaramarea aschiilor.

Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda cate 1 punct; pentru raspuns incorect sau lipsa
acestuia 0 puncte.

SUBIECTUL al lll-lea (30 de puncte)

- cate 1 punct pentru precizarea fiecaruia dintre cele patru elemente cerute 4x1p=4 puncte
[Punctajul se acorda doar in situatia in care candidatul a corelat elementele cerute cu continutul
testului proiectat pentru evaluarea sumativa la finalul anului scolar.]

- cate 2 puncte pentru proiectarea corecta metodico-stiintifica, adecvata evaluarii sumative la

finalul anului gcolar, a fiecaruia dintre cei sase itemi construiti 6x2p=12 puncte

- calitatea structurarii testului 2 puncte

- cate 2 puncte pentru proiectarea corecta a baremului de evaluare si de notare a fiecaruia dintre

cei sase itemi construiti 6x2p=12 puncte
Pagina 3 din 3

Varianta 2

Proba scrisa la Mecanica - Maistri instructori
Barem de evaluare si de notare



